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The DELTA computer aliows you salect

LT A and stare 99 programs, divided info:
40 zingla programs - 58 sequential

programs -1 manual program

Each SINGLE PROGRAM controls:

o the number of passes (maximum of 20/,

* cylinder clearance for each pass (max, 60 - min. 0.5 mm)

» the belt and cylinder speed.

» right or left-side Ipading.

= and-of-cycle side with folds to the right or 1o the lefi.

* e side for terminating the autematlc rolug cyeleon the right or
left ralling pin.

» the sioe for ierminating the manual roll-up oyele on the right or k=t
ralling gin

* afamatic: sprinkling of flour for each pass of inhibition of this
function.

® shest width with folo programs.

» stzrf of the semi-automatic cycla for very thin sheats

& fajly comections,

SEQUENTIAL PROGRAMS:

Sequential programs are used whenever you need to make folds in
ihe dough.

Thesa permit you to pass from one program to the nest by just
pressing the START button, without having to select ofher programs.
This makes your job easier (ol gon't have o remember the number
of the naxt program) and faster (lass fime required fo change
programs).

L'ordinateur DELTA permet de choisir et de mémoriser 93
programmes divisés en: 40 Individuels - 58 séquentisls el 1 manuel

Chaque PROGRAMME INDIVIDUEL contrdle:

* le nomibre de passage (maxd 20},

» [otveriure des cplindres pour chague passe (maxd &0 - mini 0.5 mm).

# 5 Witesse ofes tapis of des cplindres.

|z ¢ s chargement & dhaife ou & gauchs.

# |z cite de fin du cycle avee plis 4 drodle ou 4 gauche.

*® jo oifa de fin du cycle d'anrowement aufomaiigue st e rouleay
arait oo gauche,

» le oot da fin du cvele denroulement manue! sur le ouleay droilt
o gauche.

* |g farinage aulomalique pour chague passe avec possibiiie
dexclusion

# |3 largeur og g fewlle sur las programmes & plis.

* 2 Commencemeant di cycie semi-atiomatique pour das faulies fres mincas,

* |es comections joumaliéres.

PROGRAMMES SEQUENTIELS:

Les progammes saguenfiels sont uliises forsgu)l faul oblenir les
plis de la pdte.

Lans ce cas, Il est possible de passer o'Un programire & faute lout
simplement en appuyant sur fa poussolr START | sans devoir
sdlectionner d'avires programmes, ce qui rend e fravall pivs facile
(il ne faut donc pas se rappeler le numéro du programme suivant) &t
£lis rapice (maoing de temps perdl pour changer de programme).

DRIVE is provided by three moiors, The motor that drives the
cylingers has two spesds (2550 mimin.|, The motors that
drive the belts are controlled by levers to permit
indipendent speed control with respect to cylinder
speed. The VEE-belt transmission givas maximum durability
end minimum neige, Bell speed can vary from & minimum of
10 mimin, toa masimum of S0 mymin,

LE MOUVEMENT gzt
asgurd par lrois
mateurs, Le motaur
qui aclionne [es
cylindres est & deux
vitesses (25/50 mimn),
tandis que les moteurs
qui actionnent les tapis
sont commandés par
inverseur pour varier la
vitesse par rapport & la
vitesse des cylindres.
La transmission par
Courroies assure un fonctionnement extrémerment sheqciety
ef une longue durde, La vilesse oes lapis est vanable de
S0 mdmn max a0 myon mini,

VARIABLE

BELT SPEED
Optimum  wark s
achieved whan input
and output belt speeds
can be varied and
can be adapted to the
specific needs of
gach type of dough,
including pastry dough.
Glutted, shrunken
or torn sheeis of
dough ara no longer a
problem.

VITESSE VARIABLE
DES TAPIS

Fowvolr varler 1a vitesse
des lapis & lenirée of &
Ia sorfie et (adapter aux
besnins speciiigues de
tout type de pdle, ¥
Comons i3 pate brisde,
permet d'aptfimiser son
fravail

Les bourrages, les
rétrécissements et
les déchirements de
la bande de pate
sont éliminés une
fois pour toutes.




TECHNICAL FEATURES - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
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AUTOMATIC ROLLING PIN ROLL-L®
The redup unitis stopred dining processng for we
RN

a0 b el T sheate by Wk at mednium peed

ol by wand urwankad edhug otosnd the soling pin waich
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ENROULEMENT AUTOMATIQUE SUR LE ROULEAY
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AUTOMATIC FLOUR SPRINKLER
The Tour sprinkler can be progranmed for apealic
Bl aion {r-e pukiity &nd IIEE!II of Aoy speinbling a2
otk manially regulate

This spsterm improves or odect qeality and popearasce and
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biaties wiekiag conaitinds and redaras dearing oo
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MANUAL ROLLING PIN ROLL-UP

Ahar the last pans Shere in @ pause o permit the (perstr
to mase the raling pin 1% the end o the shcst of dough
Ther Tie Ll bullen & pressed ad e machine §las o
ﬂwal%. ol the doigh wp 08 e ralng pn This funetian
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ENROULEMENT MAMUEL SUR LE ROULEAU
A la ceemiere pazss, noamst est preve poaT pemetine 2 I.,.
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TO MAKE THIM SHEETS
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CBTENTION DE FEUILLES MINCES fet
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PROGRAMMABLE SHEET WIDTH
Tha maching abdity tn 568 sieat I:TIh BETHE precsiom
somrol aeer width mhen folds ane m

LARGEUR OE LA FELNLLE PROGRAMMASRLE

La prasifilide Tetabir 13 fangaus de 3 feulle parmet
"mlmr o priveim i largewr snvhatée lorsg'm fait
des oo

REMUCED CLEANING AMD MUNTEMANCE

[alla sholer 15 desgied dor eamy access [vaf paris that
requime chEdnng. SCrapers can be eitracted. The Hine
requirad for genenal mairlesanca s regeced to bare
ITATHITRATI

NETTOYAGE ET ENTRETIEN REQINTS

Lo favieow Dalta esd constid de fagor que foatas fes
e qui dasvent dtra re.msm F0rant Fidmeant
accessile 5 rachaivs seat pnovibles, Le fewps
AbcasnarE & SAnlrEnen gadiedl &4 msin d

Techoical charectesstics and dmensions are ot binding,
Les dimenmsans e ks doomées lechmues croessus 2engagent pas b socede Paln,
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pro BAKE Inc.’

= Toll Free: 1-800-837-4427
* Tel: (330) 425-4427 » Fax: (330) 425-9742
2057 E. Aurora Road » Twinsburg, Dhio 44087
e-nail: probaked@probake. com wawprobake. com
COMPLETE LINE OF BAKING EQUIFMENT AND SYSTEMS
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